EuroGrout® Armiert sind gebrauchsfertige Trockenmischungen
aus hochwertigem Zement (DIN 1164 / DIN EN 197), mit
eingemischten Stahlfasern (DIN EN 14889-1), natirlich runden
Quarzzuschlagen (DIN EN 12620, Alkaliempfindlichkeitsklasse
E 1 — unbedenkliche Vorkommen) und zugelassenen
Betonzusatzmitteln (DIN EN 934-4).

EuroGrout® Armiert wird eingesetzt, wenn hohe Biegezug-,

Druck- oder Scherlasten zu erwarten sind.

Zum Beispiel:

« Sockel fur Kranbahnschienen in Hafenanlagen

» zum Untergiel3en von Stahlbetonkonstruktionen mit hohen
Punktlasten wie hoch aufragende Masten, Seilkonstruktionen fur
Briicken und Bergbahnen

» zum Vergieen von Fundamenten fur Windkraftanlagen

« Stahlkonstruktionen auf Umschlagplatzen, die hohem
Verschlei3 unterliegen

« Verguss von Bauteilen, in die aus konstruktiven Griinden
keine Bewehrung mehr eingebaut werden kann

« VergieRBen von Flachen mit zusatzlicher Bewehrung

EuroGrout® Armiert

« wird je nach Wasserzugabe zu einem hochfliel3fahigen
Quellmortel, der Betonhohlrdume kraftschlissig und
selbstnivellierend verschlieRt entwickelt hohe Festigkeiten und ist
nach 24 Stunden hoch belastbar (siehe Festigkeitstabelle)

« ist frost- und tausalzbestandig

« eingemischte Stahlfasern erh6hen die Festigkeiten und
verringern die Rissbildung und den Widerstand gegen
Schlagbeanspruchung

« ist nach DIN 4102 / EN 13501-1 Baustoffklasse A 1 nicht
brennbar und somit fiir die brandschutztechnische
Vermortelung geeignet

« ist wasserundurchlassig und chloridfrei

« ist chromatarm gemaR Direktive 2003/53/EG

EuroGrout® Armiert wird in verschiedenen KorngréRRen
angeboten:

EuroGrout® Armiert 04

KorngréRe 0 — 4 mm fur Vergusshdéhen von 20 bis 100 mm
EuroGrout® Armiert 08

KorngréRe 0 — 8 mm fur Vergusshdéhen von 50 bis 200 mm

MaRgebend fur die Vergusshohe ist der geringste Abstand
zweier Flachen

1. Vorbereitung

EuroGrout® Armiert ist gebrauchsfertig; es ist lediglich Wasser
hinzuzugeben. Vor dem Verguss ist die Oberflache grundlich zu
reinigen und bis zur Sattigung vorzuwassern, stehendes Wasser
muss entfernt werden. Auf das Entfernen von Zementschlammen
ist zu achten, die Kapillarporen des Betons mussen offen sein.
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2. Wasseranspruch

EuroGrout® Armiert 04 max.12 % Wasser, das heif3t
max. 3,00 | Wasser je 25-kg-Sack

EuroGrout® Armiert 08 max.11% Wasser, das heif3t
max. 2,75 | Wasser je 25-kg-Sack

3. Mischen

Gemischt wird EuroGrout® Armiert vorzugsweise in einem
Zwangsmischer. Geringere Mengen kénnen auch im Mortelfass
mit langsam laufendem Handruhrwerk angemischt werden.
Zunéchst sind 4/5 der genannten Wassermenge in den Mischer
zu geben, danach der Trockenmortel. Nach kurzem Anmischen
von etwa 2 Minuten wird bei Bedarf das restliche Wasser
nachgelegt und weitere 2 Minuten lang gemischt, bis eine
homogene, flieRféahige Konsistenz erreicht ist und die Stahlfasern
gleichmagig verteilt sind.

4. Hinweise

« EuroGrout® Armiert kann manuell vergossen oder
gepumpt werden. Wegen der erforderlichen Mischzeit (s.0.) sind
bei maschineller Verarbeitung Chargenmischer einzusetzen.
Maschineneinsatz, Entfernungen, Mortelschlauchlangen und
—querschnitte sind zuvor genau zu planen. Fordern Sie hierzu
bitte unsere Beratung an.

« Die Vergusszonen sind nach auf3en fest abzuschalen. Glattes
Schalmaterial erleichtert das spéatere Entfernen und ergibt
saubere Sichtflachen.

* Um Lufteinschliisse zu vermeiden und den statischen Druck
des Vergussmortels zu minimieren, sollte abschnittsweise und
mit einem Verfullschlauch vergossen werden.

« Nicht belastete Uberstéande sind nicht breiter als 50 mm
auszufiihren

5. Nachbehandlung

Frischer Vergussmortel muss durch geeignete Malinahmen
(z.B. Feuchthalten) 3 — 5 Tage vor zu schnellem Austrocknen und
Frost geschiitzt werden.

25 kg Trockenmortel ergeben etwa 12,0 Liter Frischmortel.
Fur 1 m3 werden etwa 2.100 kg Trockenmortel benétigt.

Kuhl, Trocken, direkte Sonneneinstrahlung vermeiden. Es
empfiehlt sich der Verbrauch innerhalb von 12 Monaten
(Herstelldatum siehe Sackaufdruck).

25 kg Papier/PE-Séacke
42 x 25 kg = 1.050 kg je Euro-Tauschpalette
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ZUM VERGIEBEN

Technische Daten

EuroGrout® 04 08
Armiert
Druckfestigkeit = 45 N/mm? = 45 N/mm?
1, 7 und 28 Tage =75 N/mm? = 80 N/mm?
> 90 N/mm? = 95 N/mm?
Biegezugfestigkeit 27 N/mm? 27 N/mm?
1, 7 und 28 Tage 29 N/mm2 =9 N/mm2
> 10 N/mm? > 11 N/mm?
Ausziehwiderstand <0,6 mm <0,6 mm
bei einer Last von 75 KN
Frihfestigkeitsklasse A A
Druckfestigkeitsklasse C 55/67 C 55/67
gemaR DIN 1045-2 / EN 206-1
AusflieBmai-/ f2 a2
FlieBmaRklasse
Schwindmafiklasse SKVM I SKVB |
Expositionsklassen gemar DIN 1045-2 / EN 206-1
XO XC XD XS XF XA XM*
0 1234 123 123 1234* | 123" 123
Feuchtigkeitsklasse WO WO
gemaR DIN 1045-2 / EN 206-1 WE WE
WA WA
WS WS
Quellmaf 24h > +0,5 Volumenprozent
Verarbeitungszeit ca. 60 Minuten

Verarbeitungstemperatur

+ 5°C bis + 30°C

Baustoffklasse

A 1-DIN EN 13501-1
nicht brennbar

*von der DAfStb-Richtline ausgenommen
"ZusatzmaRnahmen notwendig (z. B. Epoxidharzanstrich)

Weitere Produkte
Fir Spezialanwendungen stehen weitere erprobte Verguss-
mortel und -betone von P & T zur Verfugung:

« EuroGrout® Vergussmortel und -betone

 EuroGrout® HS fiir Vergussarbeiten im Abwasserbereich
« EuroGrout® Hochfest — Festigkeitsklasse C80/95
 EuroGrout® Super mit kurzer Abbindezeit

Die hier genannten technischen Daten sind in Prufzeugnissen
dokumentiert und kénnen angefordert werden

C€

Die Produkte tragen das CE-Kennzeichen
nach EN 1504-6:2010/13

Die in diesem technischen Datenblatt angegebenen produktspezifischen technischen Daten beruhen auf Laborwerten. Ermittelt wurden
diese bei einer Anwendungstemperatur von +20 °C. Bitte beachten Sie, dass die Werte im Anwendungsfall variieren kénnen. Angegebene
Farben entsprechen einem optischen Mustereindruck, Farbtonschwankungen sind nicht auszuschlief3en. Wir empfehlen, fur den Einzelfall
die Eignung der Produkte vor Anwendung zu priifen. Die auszufihrenden Arbeiten sind nach den einschlagigen und zum Zeitpunkt der
Ausfuihrung geltenden Empfehlungen, Richtlinien, DIN/EN-Normen und deren erganzenden Merkblatter vorzunehmen.

Mit dem Erscheinen dieses Datenblattes werden frilhere Ausgaben ungiiltig.
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