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EuroHarz® Mortel EP 198 ist ein [osemittelfreier, nicht gefiiliter
und nicht pigmentierter 2-Komponenten-Reaktionskunststoff auf
Epoxidharzbasis. Das Produkt wird hauptséchlich zur Herstellung
mit Wasser gléttbarer Kunstharzestriche eingesetzt. Anwendung
finden diese als schnell iberarbeitbare, wirtschaftliche Alternative
zu herkdmmlichen zementgebundenen Estrichen

Anwendung

EuroHarz® Mértel EP 198 besitzt eine spezielle
Zusammensetzung, um einerseits die hervorragende
Wasservertraglichkeit bei der Verarbeitung und andererseits eine
starke Wasserverdrangung wahrend des Ausharteprozesses und
damit eine schnelle Aushéartung zu gewabhrleisten.

Das Produkt ist konzipiert fiir den Einsatz auf mineralischen
Untergriinden mit einer zementéren Restfeuchte bis 6 %
(gemessen nach CM). Als Kunstharzestrich und Reparaturmortel
ist es somit auch in hoch belasteten Industriebereichen
einsetzbar.

Produkteigenschaften

EuroHarz® Mértel EP 198

« schnell Uberarbeitbar, dadurch kurze Wartezeiten

* hat eine glatte und homogene Oberflache

* hat eine leichtgangige Verarbeitung

* haftet hervorragend am Untergrund aber nicht am Werkzeug
+ Farbton sandfarben

Verarbeitung

1. Vorbereitung

Untergriinde missen staubfrei, fest und trocken sowie gegen
aufsteigende Feuchtigkeit gesichert sein. Die Reinigung erfolgt je
nach Verschmutzungsgrad durch Sand- bzw. Kugelstrahlen oder
Nadelpistole. Nach der Untergrundbehandlung muss die
Abrissfestigkeit des Untergrundes mindestens 1,5 N/mm2
betragen. Die Restfeuchte an der Oberflache darf bei
zementgebundenen Untergriinden nicht mehr als 6% betragen.

2. Mischen

Die Komponenten Harz und Harter werden im richtig
abgestimmten Mischungsverhaltnis geliefert. Der Harter im
oberen Teil des Gebindes ist restlos in das Harz im unteren Teil
zu entleeren und mit einem elektrischen Rihrwerk bei max.
300 U/min. zu einer homogenen, schlierenfreien Flussigkeit zu
mischen. Dabei sollte die Temperatur beider Komponenten
mindestens +10°C betragen. Nach dem Mischen ist das
Mischgut in ein sauberes, ausreichend groRBes Gefal? umzufillen
und nochmals aufzuriihren.

Zur besseren Verarbeitung 2% Wasser in die P & T Quarz-
sandmischung geben und intensiv mischen. AnschlieBend

P & T Quarzsand in das fertige Bindemittel im Mischungs-
verhdltnis 1,5:25 hinzugeben und nochmals mind. 5 Minuten
grundlich durchmischen.

3. Grundierung

Unter Kunstharzestrichen und Reparaturmorteln ist immer eine
Grundierung erforderlich (EuroHarz EP 1/EP 2 siehe
gesondertes Datenblatt). Die Verarbeitung kann dabei frisch in
frisch erfolgen.

4. Beschichten

EuroHarz® Moértel EP 198 wird auf der Flache in der
entsprechenden Schichtstarke verteilt, Gber Lehren abgezogen
und anschlieBend unter Verwendung von Wasser manuell oder
maschinell verdichtet, Mindestschichtstéarke 10 mm. Bei Schicht-
starken = 20 mm sollte eine Zwischenverdichtung erfolgen, um
eine ausreichende Haftzugfestigkeit zum Untergrund zu
gewdhrleisten. Innerhalb der Uberarbeitungszeit kann die
nachfolgende Schicht direkt, frisch in frisch, bis zu einer
Schichtstarke von 40mm, aufgebracht werden. Bei hoheren
Aufbauhdhen muss erneut zwischenverdichtet werden, die
Gesamtschichtstarke ist dabei nicht begrenzt. Wird die
Uberarbeitungszeit tiberschritten, muss die Flache nach
Aushartung durch Schleifen etc. fir einen weiteren Auftrag
vorbereitet werden.

Verarbeitungstemperatur von +10°C bis +30°C.
Hohere Temperaturen verkirzen die Verarbeitungszeit,
niedrigere Temperaturen verzégern sie.

Bei UV-Einwirkung muss bindemittelbedingt mit einer gewissen
gelblichen Farbtonénderung sowie Kreidung gerechnet werden.

Die Flachen sind nach ca. 16 Stunden (bei +20°C) begehbar;
nach 3 Tagen chemisch und mechanisch belastbar.

Verbrauch
ca. 20,0 kg fertiger Harzmortel je m2 und cm Schichtstarke

Lagerung

Kuhl, trocken, direkte Sonneneinstrahlung vermeiden. Es
empfiehlt sich der Verbrauch innerhalb von 12 Monaten,
Herstelldatum siehe Etikettenaufdruck

Lieferform
Liefereinheit bestehend aus:

25,0 kg Quarzsand, Sack
0,50 kg Harter, Dose
1,00 kg Harz, Dose

andere GebindegroRRen sind auf Anfrage lieferbar
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ZUM BESCHICHTEN

Technische Daten

Euroharz® Mortel EP 198

Dichte 2,00 gr./cm3
Koérnung 0125 - 1,50 mm
Viskositéat bei + 20°C plastisch

Verarbeitungszeit
bei + 10°C
bei + 20°C
bei + 30°C

ca. 70 — 90 Minuten
ca. 35 — 45 Minuten
ca. 20 — 25 Minuten

Uberarbeitbar
bei + 10°C
bei + 20°C
bei + 30°C

nach 18 — 24 Stunden
nach 10 — 12 Stunden
nach 6 — 8 Stunden

Volle mechanische
Belastbarkeit

bei + 10°C

bei + 20°C

bei + 30°C

10 Tage
7 Tage
3 Tage

Haftzugfestigkeit

= Betonbruch

Shore-Harte D =80
Druckfestigkeit = 40 N/mm?
7 Tage

Biegezugfestigkeit = 12 N/mm?

7 Tage

Mindestverarbeitungs-
temperatur am Boden

+ 8°C bis + 30°C

Baustoffklasse

Klasse E

Weitere Produkte

EuroHarz® EP 2 — bei Restfeuchte bis 4 % am Untergrund
EuroHarz® EP 21 Epoxidharz Mortel

EuroHarz® EP 20 als Anstrich oder Beschichtung
auBerdem steht ein umfangreiches Lieferprogramm von
hydraulisch abbindenden Mérteln zur Verfiigung:
EuroGrout®Vergussmortel und —betone

EuroCret® Reparaturmortel

Hinweise

Die Material-, Luft- und Bodentemperaturen sind

zu messen und mussen sich wahrend der gesamten
Verlegungs- und Aushértungszeit zwischen 10°C und 30 °C
befinden. Des Weiteren ist darauf zu achten, dass sich die
Untergrundtemperatur 3°C oberhalb der Taupunkttemperatur
befindet. Die relative Luftfeuchtigkeit darf 80% nicht Gbersteigen.
Die Applikation sollte bei konstanter oder fallender Temperatur
erfolgen, um Blasenbildung durch Ausdehnung von Luft im
Untergrund zu vermeiden. Auf gute Durchliiftung nach der
Applikation und wahrend der Erhartung ist zu achten. Die
Flache muss wéhrend der gesamten Erhartunsgsphase vor dem
direkten Kontakt mit Wasser geschiitzt sein.

Gefahrengut- Hinweis
Harz: Klasse 9, Verpackungsgruppe Ill, ADR UN — Nr. 3082
Harter:  Klasse 8, Verpackungsgruppe Il, ADR UN — Nr. 2735

Fir die sichere Handhabung von Epoxidharzen und Hartern
empfehlen wir prinzipiell die Beachtung folgender Merkblatter:
BG - Regel BGR 227, Tatigkeiten mit Epoxidharzen

(Hrsg.: Berufsgenossenschaften der Chemischen Industrie).

VOC-Richtlinie 2004/42/EG:
Kategorie IIA/j Typ Ib < 500 g/IVOC
(Grenzwert 2010)

Entsorgung

Vollstandig erhartetes Material kann tiber den Hausmdill entsorgt
werden. Restentleerte Gebinde zum Recycling geben.

Flussiges Material als Farbabfalle, welche Losemittel oder
anderweitige geféahrliche Stoffe enthalten, entsorgen.

Die in diesem technischen Datenblatt angegebenen produktspezifischen technischen Daten beruhen auf Laborwerten. Ermittelt wurden
diese bei einer Anwendungstemperatur von +20 °C. Bitte beachten Sie, dass die Werte im Anwendungsfall leicht variieren kénnen.
Angegebene Farben entsprechen einem optischen Mustereindruck, Farbtonschwankungen sind nicht auszuschlieBen. Wir empfehlen, fur
den Einzelfall die Eignung der Produkte vor Anwendung zu prifen. Die auszufilhrenden Arbeiten sind nach den einschléagigen und zum
Zeitpunkt der Ausfiihrung geltenden Empfehlungen, Richtlinien, DIN/EN-Normen und deren erganzenden Merkbléatter vorzunehmen.

Mit dem Erscheinen dieses Datenblattes werden friihere Ausgaben ungiiltig. 04/18

P & T Technische Mortel GmbH & Co. KG

Bataverstrafie 84 - 41462 Neuss
Tel.: 02131 5669-0 - Fax 02131 5669-22 - info@eurogrout.de - www.eurogrout.de



