Produktnummer 1028

N
remmers

Spiralankermortel M20

Maschinengangiger Fugenmortel mit hohem Sulfatwiderstand
zum Einbetten von Spiralankern

Farbton Festigkeit Kornung Verfugbarkeit
Anz. je Palette 30
VPE 25 kg
Gebinde-Typ Papiersack
Gebinde-Schliissel 25
Art-Nr.

grau M20 1 mm 1028 |

Verbrauch Ca. 1,7 kg/l Hohlraum

approx 1,7 kg
4
11
CAVITY

Anwendungsbereiche B Einbetten von Spiralankern zur Armierung von gerissenem Mauerwerk
?‘
Eigenschaften B Einkomponentig
B Maschinengangig
B Gute Flankenhaftung
B Hoher Sulfatwiderstand und niedrig wirksamer Alkaligehalt (SR/NA)
B Kunststoffvergiitet
Produktkenndaten Wasseranspruch 14,0 - 14,5 % entspricht ca. 3,5 [/25 kg
Brandverhalten Klasse A1
Druckfestigkeit (28 d) >20 N/mm?
Fremduberwachung WPK
Frischmortelrohdichte Ca. 2,0 kg/dm3
GroRtkorn 1mm

Die genannten Werte stellen typische Produkteigenschaften dar und sind nicht als verbindliche
Produktspezifikationen zu verstehen.
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Produktnummer 1028

Spiralankermartel M20 A
remmers

Zertifikate

v

Priifbericht 1791/324/11 Eignungspriifung, MPA BS
GG-Cert Zertifikat

Mogliche
Systemprodukte

v

Cox Ultrapoint ™ (4321)
Spiralanker (4331)

Arbeitsvorbereitung

Anforderungen an den Untergrund
Tragfahig, sauber und staubfrei.

Vorbereitungen
Fugentiefe mind. 6 cm
Geschliffene Fugenflanken konnen zu Flankenabrissen fiihren.

Zubereitung

tipe time

7 ﬁ,
3 Min.

1 min

Anmischung

Wasser in ein sauberes Gefal vorlegen und Trockenmortel zugeben.

Mittels Mischwerkzeug ca. 3 Minuten intensiv und homogen bis zur Erreichung einer
verarbeitungsgerechten Konsistenz anmischen.

Reifezeit ca. 1 Minute

Nachmischen und bei Bedarf etwas Wasser zugeben.

Verarbeitung

E <430°C ( //

245°C | fsmman

Verarbeitungsbedingungen

Material-, Umgebungs- und Untergrundtemperatur: mind. +5 °C bis max. +30 °C

Niedrige Temperaturen verlangern, hohe Temperaturen verkiirzen die Verarbeitungs- und
Erhartungszeit.

Verarbeitungszeit (+20 °C)
Ca. 60 Minuten

Die offene, gereinigte Fuge vornassen.

Erste Lage Mortel hohlraumfrei in die Fuge einbringen und Spiralanker mittig eindriicken.
AnschlieBend zweite Mortellage hohlraumfrei frisch in frisch bis 2 cm hinter Endoberflache
einbringen und mit Fugeisen nacharbeiten.

Wartezeit bis zur Applikation nachfolgender Schichten mind. 24 Stunden.

Verarbeitungshinweise

Angesteifter Mortel darf weder mit Wasser noch mit frischem Mortel wieder verarbeitbar
gemacht werden.

Frische Mortelflichen mind. 4 Tage vor zu schneller Austrocknung, Frost und Regen
schutzen.

Hinweise

Kann Spuren von Pyrit (Eisensulfid) enthalten.

Nicht bei gipshaltigen Untergriinden einsetzen!

Produktkenndaten wurden unter Laborbedingungen bei 20 °C und 65 % relative
Luftfeuchtigkeit ermittelt.

Chromatarm gemaR RL 2003/53/EG.

Anmachwasser muss Trinkwasserqualitat haben.

Alkalische Bindemittel konnen einen l6senden Angriff auf Nichteisenmetalle verursachen.
Abweichungen von aktuellen Regelwerken sind gesondert zu vereinbaren.

Bei Planung und Ausflihrung sind die jeweils vorhandenen Priifzeugnisse zu beachten.
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http://qr.remmers.com/p/4321
http://qr.remmers.com/p/4331

Produktnummer 1028

Spiralankermartel M20 A
remmers

Arbeitsgerate /
Reinigung

<. |

Collomix® Ruhrer KR (4292)
Cox Untrapoint TM (4321), Fugeisen

Arbeitsgerate vor dem Erstarren des Mortels mit Wasser reinigen.

Lagerung / Haltbarkeit

000

Trocken, in ungedffneten Gebinden, 12 Monate.

Sicherheit / Regularien

Nahere Informationen zur Sicherheit bei Transport, Lagerung und Umgang sowie zur
Entsorgung und Okologie bitte dem aktuellen Sicherheitsdatenblatt entnehmen.

GISCODE

ZP1

Entsorgungshinweis

GroBere Produktreste sind gemaR den geltenden Vorschriften in der Originalverpackung
zu entsorgen. Vollig restentleerte Verpackungen sind den Recyclingsystemen zuzufiihren.
Darf nicht zusammen mit Hausmiill entsorgt werden. Nicht in die Kanalisation gelangen
lassen. Nicht in den Ausguss leeren.

Leistungserklarung

Leistungserklarung

CE-Kennzeichnung

C€

0785
Remmers GmbH
Bernhard-Remmers-Str. 13, D - 49624 Loningen

1

GBI P 36-2

EN 998-2: 2016-11
1028

Normalmauermortel nach Eignungsprifung zur Verwendung in Wanden, Pfeilern und
Trennwanden aus Mauerwerk (Innen- und AuRenbauteile), die Anforderungen an die
Standsicherheit unterliegen

Druckfestigkeit: M20
Haftscherfestigkeit (Tabellenwert EN 771): 0,15 N/mm?
Chloridgehalt: < 0,01 M-%
Brandverhalten: Klasse A1
Wasseraufnahme: < 0,25 kg/(m2min®s)
Wasserdampfdurchlassigkeit (Tabellenwert p5/35

EN 1745):

Warmeleitfahigkeit (A10,dry) (Tabellenwert < 0,83 W/(m*K) P = 50%
EN 1745): < 0,93 W/(m+K) P = 90%
Dauerhaftigkeit (Frostwiderstand): Bestandig, bei Verwendung gemall TM
Gefahrliche Substanzen: NPD
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Produktnummer 1028

Spiralankermortel M20

N
remmers

Wir weisen darauf hin, dass die vorstehenden Daten/
Angaben in der Praxis bzw. im Labor als Richtwerte
ermittelt wurden, und daher grundsatzlich
unverbindlich sind.

Die Angaben stellen daher lediglich allgemeine
Hinweise dar und beschreiben unsere Produkte
sowie informieren liber deren Anwendung und
Verarbeitung. Dabei muss beriicksichtigt werden,

dass aufgrund der Unterschiedlichkeit sowie der
Vielseitigkeit der jeweiligen Arbeitsbedingungen, der
verwendeten Materialien und Baustellen naturgemal
nicht jeder Einzelfall erfasst werden kann. Insoweit
empfehlen wir daher in Zweifelsfallen entweder
Versuche durchzufiihren oder bei uns nachzufragen.
Soweit wir nicht spezifische Eignungen oder Eigen-
schaften der Produkte fiir einen vertraglich bestimm-
ten Verwendungszweck ausdriicklich schriftlich

zugesichert haben, ist eine anwendungstechnische
Beratung oder Unterrichtung, auch wenn sie nach
bestem Wissen erfolgt, in jedem Fall unverbindlich.
Im Ubrigen gelten unsere Allgemeinen Verkaufs- und
Lieferbedingungen.

Mit Erscheinen einer Neuauflage dieses Technischen
Merkblattes ersetzt die Neuauflage das bisherige
Technische Merkblatt.
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