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Grundierungs-, Versiegelungs- und Mértelharz

CE

SCHOMBURG GmbH & Co. KG
AquafinstraBe 2-8 - D-32760 Detmold

EN 1504-2
ASODUR-GBM

Kopilare Wasseraufnahme
und WasserDurchlossigkeit ~ w <0, 1 kg/m? x ho?

Klasse £

Ubereinsf fimmung mit
5.3 der EN 1504-2

* 2-komponentig

* |&sungsmittelfrei

* transparent

* niedrigviskos

* wasserfest

* niedriger WDD-Wert (gem. DIN EN ISO 7783-1)
=1,2g/m*xd

* bestandig gegen Laugen, Séuren, wésserige Salz-
lésungen, Schmier- und Treibstoffe

Einsatzgebiete:

* zur Versiegelung zementgebundener Fléchen, z.B. in
Produkfionsrdumen, Lagerhallen, auf Rampen

* zur Grundierung zementgebundener Flachen, die mit
ASODUR-Produkten beschichtet werden

* zur Herstellung von Ausgleichs- und Kratzspachtel-

massen, als Untergrundvorbereitung fir Beschichtungs-

maPnahmen

zur Herstellung von Epoxidharzestrichen

als GieBharz zum SchlieBen von Estrichrissen
verwendbar

Technische Daten:

Basis: 2-komp. Epoxidharz
Farbe: fransparent
Viskositat™: ca. 640 £ 80 mPas
Dichte*: ca. 1,09 g/cm?

Mischungsverhdliis: 2 : 1 Gew.Teile

Umgebungs- und Unter-
grundtemperaturen:

Verarbeitungszeit™:
Begehbar™:
Uberarbeitbar*:

Durchhartung™:
Druckfestigkeit:
Biegezugfestigkeit:
Haftzugtestigkeit:

min. +10°C
max. + 35°C

bei max. 80 % rel. Lufifeuchtigkeit
ca. 25-35 Min.

nach ca. 12 Std.

nach ca. 12 Std. bis

max. 24 Std.

nach ca. 7 Tagen

ca. 65 N/mm?

ca. 30 N/mm?

>1,5N/mm?2

* bei +23 °C und 50% rel. Luffeuchtigkeit

Reinigung:

Lieferform:

Lagerung:

Arbeitsgerate sofort nach
Gebrauch sorgféltig mit
ASO-ROOT séubern

1- 3-, 10, 18-kg-Gebinde
Komponente A und Kompo-
nenfe B befinden sich im abge-
stimmten Mischungsverhdlinis.
Frosffrei, kihl und trocken,
=2+10°Cbis +25°C,

18 Monate, im original
verschlossenen Gebinde,
angebrochene Gebinde
umgehend aufbrauchen.

Hinweis: Bei haufigem Temperaturwechsel kann
ASODUR-GBM auskristallisieren. Es ist dann erforderlich,
das Produkt im Wasserbad bei +50 °C bis +60 °C zu

erwdrmen, um es nach ca. 2 Std. uneingeschrénkt zu

verwenden.

Untergrund:

Die zu bearbeitenden Fléchen missen

* trocken, fest, fragféhig und griffig sein,

* frei sein von trennenden und haftungsmindernden
Substanzen, z.B. Staub, Schlempe, Fetft, Gummiabrieb,

Anstrichreste u. &.

* geschitzt sein vor riickseitiger Feuchtigkeitseinwirkung.
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ASCPDURS-GEM

Untergrundvorbereitungen sind unter Beachtung der
DINEN 14879-1:2005, 4.2 ff. auszufishren.

Je nach Beschaffenheit des zu bearbeitenden Unter-
grundes sind dazu geeignete mechanische Verfahren,
z.B. Hochdruckwasserstrahlen, Frésen, Kugelstrahlen,
Schleifen etc. einzusetzen, mit denen eine strukturierte,
offene Oberflache erzielt wird.

(GrofBere Fehlstellen, Risse sind mit geeignefen Produkfen
aus dem SCHOMBURG-Sortiment vorgéngig instand zu

setzen.)

Entsprechend des jeweiligen Untergrundes sind
auberdem folgende Kriterien zu erfillen:
Zementgebundene Fléchen:

» Gite des Beton: mind. C 20/25

* Gite des Estriches: mind. EN 13813 CT-C25-F4
Haftzugfestigkeiten: = 1,5 N/mm?
Alter: mind. 28 Tage

* Gite des Putzes: mind. P llla/P lllb
Haftzugfestigkeiten: ~ ca. 0,8 N/mm?

<4% (CM-Methode)

* Restfeuchte:

Verarbeitung:

Komponente A (Harz) und Komponente B (Harter)
werden im abgestimmten Mischungsverhdlinis

geliefert. Die B-Komponente wird zur AKomponente
hinzugegeben. Es ist darauf zu achten, dass der Harter
restlos aus seinem Behdlter herauslguft. Das Vermischen
der beiden Komponenten hat mit einem geeigneten
Ruhrgerat bei ca. 300 U/Min. (z.B. Bohrmaschine mit
Ruhrwerk) zu erfolgen. Dabei ist wichtig, auch von den
Seiten und vom Boden her aufzurihren, damit sich der
Harter gleichmébig verteilt. Es wird solange gerthrt, bis
die Mischung homogen (schlierenfrei) ist; Mischzeit ca.
3 Minuten.

Die Materialtemperatur sollte beim Mischvorgang ca.
+15°C betfragen. Das vermischte Material nicht aus
dem liefergebinde verarbeiten! Die Masse in einen
sauberen Mischeimer umtopfen und nochmals sorgféliig
durchrihren.

Anmerkung: Bei der Verarbeitung ist darauf zu

achten, dass das Materiel durch ,fluten” gleichmaBig
auf den vorbereiteten Untergrund aufgetragen wird.
Ungleichmé&Bigkeiten fihren zu kapillaraktiven Poren im
ausgeharteten Grundierungsfilm und beginstigen die
Bildung von Blasen, insbesondere Osmoseblasen. Zur
Sicherstellung einer porendichten Grundierschicht ist eine
zweite Schicht der Grundierung aufzutragen.
Porendichtheit kann auch durch Aufiragen einer
zweiten Lage mit einem dichten Spachtelmértel
sichergestellt werden. Ein Spachtelmértel kann mit dem
Grundierungsharz unter Zugabe feuergetrockneten
Quarzsandes hergestellt werden. Bei der Zumischung
von Zuschlégen (z. B. Quarzsand), ist darauf zu achten,
dass diese ebenfalls eine Temperatur von ca. +15 °C

haben.

Herstellung der Ausgleichs-/Kratzspachtelmasse:
ASODUR-GBM: 1,0 Gew.T.
Quarzsand: ca. 1,0 Gew.-T.

(K&rnung: 0,1-0,6 mm)
Faserfullstoff ASO-FF: ca. 2-3 Gew.-%
Das Einmischen des Quarzsandes erfolgt in die zuvor
homogen angemischte und umgetopfte Harz- und
Harterkomponente des Bindenmittels ASODUR-GBM.
Es ist darauf zu achten, dass die flissigen und festen
Bestandteile gleichmaBig vermischt werden.
Vor der Applikation auf senkrechten und geneigten
Flachen empfiehlt sich bei Ausgleich-/Kratzspachtelungen
die Zugabe von Faserfillstoff ASO-FF.
Die Zugabemenge liegt bei ca. 4-5 Gew.-%, je nach
Neigung der Fléche.

Herstellung des Epoxidharzestrichs:

Schichtdicke: ca. 5 bis 15 mm
(einlagiger Einbau)
ASODUR-GBM: 1,0 Gew-T.
Quarzsand: 8,3 Gew.T.
Karnung *): 0,06-1,5mm &
Schichtdicke: >15 bis 30 mm
(einlagiger Einbau)
ASODUR-GBM: 1,0 Gew-T.
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Quarzsand: 8,3 Gew-T.

Ksérnung *): 0,06-3,5 mm &

Druckfestigkeit: ca. 65 N/mm?2

Biegezugfestigkeit: ca. 30 N/mm?

Verbrauch: ca. 1,9 kg/m? je mm
Schichtdicke

*) abgestimme Sieblinie

Der Quarzsand wird in abgestimmter Menge im
Zwangsmischer (z.B. Typ: Zyklos oder UEZ) vorgelegt.
AnschlieBend wird die zuvor homogen angemischte
Harz- und Harterkomponente zugegeben.

Es ist darauf zu achten, dass die flissigen und festen
Bestandteile gleichmé&Big vermischt werden.

Anmerkung: Hohere Schichtdicken sind maglich
bei mehrlagigem Einbau. Hierbei ist aber eine
Zwischenverdichtung gemal angegebenen
Materialschichtdicken zwingend erforderlich.

Applikationsverfahren/Verbrauch:
Versiegelung:

ASODUR-GBM wird in zwei Arbeitsgéingen aufgetragen.

Verbrauch: ca. 300-500 g/m?/Arbeitsgang
Zur Herstellung einer rutschfesten Oberfléchenstruktur
wird ASODUR-GBM zwischen den beiden Arbeits-
gangen mit Quarzsand (Kémung: 0,5-1,0 mm)
abgestreut.

Verbrauch: ca. 1-1,5 kg/m?

Grundierung:

ASODUR-GBM wird in einem Arbeitsgang aufgetragen.
Verbrauch: ca. 300-500 g/m?

Bei zweilagiger Ausfihrung wird nach Erhértung der
ersten Lage die frische Grundierung der zweiten Lage mit
Quarzsand abgestreut.

Die frische Grundierung wird mit Quarzsand abgestreut.
(Kémung: 0,1-0,6 mm)

Verbrauch: ca.0,8-1,0 kg/m?

Nach Aushartung ist der nicht gebundene Quarzsand-
anteil sorgfaltig zu entfernen, bevor eine Roll-/Verlauk

beschichtung, Kratzspachtelung oder Estrich appliziert wird.

Ausgleich-/Kratzspachtelung:

Den Untergrund zuné&chst mit ASODUR-GBM grundieren.
Verbrauch: ca. 300-500 g/m?

Die angemischte Spachtelmasse wird in einem Arbeits-
gang mit der Kratzspachteltechnik aufgetragen.
Verbrauch an fertiger Spachtelmasse:

ca. 1600 g/m? je mm Schichtdicke.

Epoxidharzestrich:
Den Untergrund zunéchst mit ASODUR-GBM grundieren.
Verbrauch: ca. 300-500 g/m?
Der angemischte Estrich wird auf die grundierte Fléche
in einer Mindestschichtdicke von ca. 5 mm aufgebracht,
Uber Lehren abgezogen und mechanisch gegléttet
(Flugel- oder Tellerglatter verwenden).
Verbrauch fertiger Estrichmischung:

ca. 1,9 kg/m? je mm Schichtdicke

Wichtige Hinweise:

o SCHOMBURG-Produkte werden in der Regel in
Arbeitspackungen, d.h., in aufeinander abgestimmten
Mischungsverhélinissen geliefert. Bei Lieferungen in
GroBgebinden mussen Teilmengen mittels Waage
abgewogen werden. Die gefillte Komponente immer
grindlich aufrihren und erst dann mit der zweiten
Komponente vermischen. Dies geschieht mit einem
geeigneten Ruhrwerk, z.B. Polyplan/Ronden-Rihrkorb
oder gleichwertig. Um Mischfehler auszuschliefen,
wird in einen sauberen Mischeimer umgetopft und
erneut gemischt. Die Mischgeschwindigkeit sollte
ca. 300U/Min. betragen. Es ist darauf zu achten,
dass keine Luft eingerthrt wird. Die Temperatur der
Komponenten soll mindestens +15 °C betragen. Dies
gilt auch fir die eventuell einzumischenden Fillstoffe,
zB. Sande. Die Zumischung der Fillstoffe erfolgt,
nachdem die beiden Flussigkomponenten vermischt
wurden. Danach das komplett angerihrte Material
sofort auf dem vorbereiteten Untergrund geben und
umgehend geméh Angaben in den Technischen
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Merkblattern sorgféltig verteilen. Fur Applikationen im
Rollverfahren wird die Verwendung von kurzfloorigen
Nylon-Fellrollen (6 mm) mit texturiertem Polyamidbezug
oder gleichwertig empfohlen. 1-komponentige Produkte
sind vor Gebrauch immer grindlich aufzurihren.
Hohere Temperaturen verkiirzen die Verarbeitungszeit.
Niedrigere Temperaturen verléngern die Verarbeitungs-
und Erhartungszeit. Der Materialverbrauch erhéht sich
ebenfalls bei niedrigen Temperaturen.

Farbténe: Geringe Farbunterschiede, bedingt

durch verschiedene Produktionsansétze und
Rohstoffschwankungen, sind unvermeidlich. Bei
Beschichtungsarbeiten ist dieses zu berucksichtigen.
Abgegrenzte Flachenabschnitte sind mit demselben
Produkfionsansatz (gleiche Chargen-Nr. des Liefer-
gebindes) durchzufihren.

Die Haftung der einzelnen Schichten aufeinander kann
durch Einwirkung von Feuchtigkeit und Verunreinigung
zwischen den einzelnen Arbeitsgéngen stark gestért
werden. Beschichtungsarbeiten bedingen eine
Untergrundtemperatur von mind. 3 °C iber der
Taupunktstemperatur.

Tritt zwischen den einzelnen Arbeitsgéngen

eine langere Wartezeit ein oder sollen mit
Flussigkunstharzen bereits behandelte Fléachen nach
einem léngeren Zeitraum erneut beschichtet werden,
so ist die alte Oberflache gut zu reinigen und grindlich
anzuschleifen. Danach ist eine vollsténdige, porenfreie
Neubeschichtung vorzunehmen.

* Kunstharzprodukte und Oberflachen-Schutzsysteme
missen nach ihrer Applikation fir ca. 4-6 Stunden
vor Feuchtigkeit (z.B. Regen-, Tauwasser) geschitzt
werden. Feuchtigkeit bewirkt eine WeiBférbung und/
oder eine Klebrigkeit der Oberfléiche und kann zu
Stérungen bei der Aushartung fihren. Verfarbte und/
oder klebrige Oberflachen sind, z.B. durch Schleifen
oder Strahlen, abzutragen und erneut zu Uberarbeiten.

* Angegebene Verbrauchsmengen sind
rechnerisch ermittelte Werte ohne Zuschlage
fur Oberflachenrauhigkeit und -saugféhigkeit,
Niveauausgleich und Restmaterial im Gebinde. Wir
empfehlen einen kalkulatorischen Sicherheitsaufschlag
von 10% auf die errechnefen Verbrauchsmengen.

* Anwendungen, die nicht eindeutig in diesem
Technischen Merkblatt erwéhnt werden, dirfen erst
nach Ricksprache und schrifflicher Bestatigung mit
bzw. durch den Technischen Service der

SCHOMBURG GmbH erfolgen.

Bitte giltiges EG-Sicherheitsdatenblatt beachten.
GISCODE: RE 1

Die Rechte des Kaufers in Bezug auf die Qualitat unserer Materialien richten sich nach unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen. Fir Anforderungen die tber den Rahmen der hier
beschriebenen Anwendung hinausgehen, steht |hnen unser technischer Beratungsdienst zur Verfugung. Diese bedirfen dann zur Verbindlichkeit der rechtsver-bindlichen schriftlichen
Bestdtigung. Die Produktbeschreibung befreit den Anwender nicht von seiner Sorgfaltspflicht. Im Zweifelsfall sind Musterflachen anzulegen. Mit Herausgabe einer neven Fassung der

Druckschrift verliert diese ihre Giiltigkeit.
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