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Oberfléchenschutzprodukt - Beschichtung
Prinzip 2.2/5.1/6.1

Basis:
Farben:

Wasserdampf-Durchlgssigkeit  Klasse Il
Kapillare WasserAufnahme
und Wasser-Durchléssigkeit
AbreiBversuch zur Beurteilung
der Haftfestigkeit

Abriebfesfigkeit

w<0,1 kg/m? x hos

21,5(1,0) N/mm?
Massenverlust
<3000 mg
Schlagfestigkeit Klasse |
Widerstandsfahigkeit gegen
starken chemischen Angriff  Wegen der geringen
Schichtdicke nur visuelle
Beurteilung nach

1O 4628,/1 méglich
Klasse E
Ubereinstimmung mit 5.3
(EN 1504-2)

Brandverhalten
Gefahrliche Stoffe

Viskositat™:
Dichte™:

* wasseremulgierfes, pigmentiertes, zweikomponentiges
Epoxidharz

. : . . Verarbeitungszeit™:
frei von organischen L&sungsmitteln

geruchsarm

* besténdig gegen verdinnte Laugen und Sauren, Heizél grundiemperafuren:
und Benzin

* bis zu 10 % mit Wasser verdinnbar (Grundierung)

* wasserdampfdiffusionsfahig Begehbar*:

* sehr gut haftend auf verschiedenen Untergriinden Uberarbeitbar*:

* seidenglénzende Oberflche Durchgehartet™:

* wasserfest Shore-D-Harte:

* weichmacherbesténdig Wasserdampf-

¢ rutschhemmend ausristbar diffusionsfaktor:

Bei UV-Einwirkung muss - bindemittelbedingt - mit Reinigung:
einer Farbfonverénderung sowie Kreidung gerechnet
werden. Dauerbewitterung und Dauernassbelastung istim  Lieferform:
Einzelfall zu prifen.
Einsatzgebiete:

Lagerung:

ASODUR-V360W wird eingesetzt zur Versiegelung von
zementgebundenen Bodenfléchen, Magnesiaestrichen,
Calciumsulfatestrichen und gut verdichteten Gussasphalt-
estrichen, z.B. in Lagerhallen, Werkstétten, Garagen,
Abstell, Gerdte- und Kellerrumen etc. Hohe Punkt-

Mischungsverhdlnis:

Art.-Nr. 2 05056

belastungen sind auszuschlieBen. Nicht geeignet fur
mechanisch hoch belastete Flachen.

Technische Daten:

2-komp. Epoxidharz
kieselgrau (= RAL 7032)
steingrau (= RAL 7030)

Sonderfarben:
anthrazitgrau (= RAL 70106)
oxidrot (= RAL 3009)
lichtgrau (= RAL 7035)
hellelfenbein (= RAL 1015)

weitere Sonderfarben auf Anfrage

mittelviskos

ca. 1,36 g/cm?
100:20 Gew.-Teile
ca. 40 Minuten

Umgebungs- und Unter-

min. +10°C
max. +35 °C
bei max. 65% rel. Luftfeuchtigkeit

nach ca. 16 Stunden
nach ca. 16 bis max. 48 Stunden
nach ca. 7 Tagen

ca. /0

ca. 1250 p

Arbeitsgeréte sofort nach Gebrauch
sorgfaltig mit Wasser reinigen.

1-, 6, 12-und 30-kg-Gebinde;
Komponente A und Komponente B
befinden sich im abgestimmten
Mischungsverhélmis.

frostfrei, kishl und trocken, =+10°C
bis +25 °C, 12 Monate, im
original verschlossenen Gebinde,
angebrochene Gebinde umgehend
aufbrauchen

*) Angabe gilt fir +23 °C und 50 % rel. Lufifeuchtigkeit
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ASODUIREN SESON

Untergrund:

Die zu bearbeitenden Fléchen missen

* trocken, fest, tragféhig und griffig sein,

* frei sein von trennenden und haftungsmindernden
Substanzen, z.B. Staub, Schlempe, Fett, Gummiabrieb,
Anstrichreste u. &.

Je nach Beschaffenheit des zu bearbeitenden Unter-
grundes sind geeignete Verfohren, z. B. Kugelstrahlen,
Frasen, Schleifen, Bursten, Fegen, Saugen und Granulat-
strahlen, Hochdruck-Wasserstrahlen, zur Vorbereitung

einzusetzen, vorhandene Risse sind zu schlieBen (z. B. mit
ASODURKQ00 geméh techn. Merkblaft).

Entsprechend des jeweiligen Untergrundes sind auler-
dem folgende Kriterien zu erfillen:

Zementgebundene Fléchen:

* Beton: mind. C20/25
» Gijte des Estrichs: DIN EN 13813 mind. CT-C35-F5
o Alter: mind. 28 Tage

* Haftzugfestigkeit: 1,5 N/mm?2

* Restfeuchte: 6 % (CM-Methode)

e Giite des Putzes: Pllla /Plllb

* Haftzugfestigkeit: ca. 0,8 N/mm? (Werkirockenmértel)
* Restfeuchte: 6 % (CM-Methode)

Magnesiaestrich:

* Gite des Estrichs: DIN'EN 13813 min. MA-C35-F5
o Alter: mind. 14 Tage

* Haftzugfestigkeit: > 1,0 N/mm?

* Restfeuchte: <2 % (CM-Methode)

Calciumsulfatestrich:
» Gijte des Estrichs: DIN EN 13813 CA-C25-F5
o Alter: mind. 14 Tage
* Haftzugfestigkeit: > 1,0 N/mm?2
* Restfeuchte: < 0,5 % [CM-Methode)
mit FuBbodenheizung < 0,3 %
(CM-Mehode)

Gussasphaltestrich:
* Gite des Estrichs: ASIC15
* Haftzugfestigkeit: > 1,0 N/mm?

Verarbeitung:

Komponente A (Harz) und Komponente B (Harter)
werden im abgestimmten Mischungsverhdalinis
geliefert. Die B-Komponente wird zur AKomponente
hinzugegeben.

Es ist darauf zu achten, dass der Harter restlos aus
seinem Behdalter herausléuft. Das Vermischen der beiden
Komponenten hat mit einem geeigneten Ruhrgerat bei
ca. 300 U/Min. (z.B. Bohrmaschine mit Rihrwerk) zu
erfolgen. Dabei ist wichtig, auch von den Seiten und
vom Boden her aufzurishren, damit sich der Hérter
gleichméBig verteilt. Es wird solange gerihrt, bis

die Mischung homogen (schlierenfrei) ist; Mischzeit
ca. 3 Minuten. Die Materialtemperatur sollte beim
Mischvorgang ca. +15 °C betragen. Das vermischte
Material nicht aus dem Liefergebinde verarbeiten! Die
Masse in einen sauberen Mischeimer umtopfen und
nochmals sorgféltig durchrihren.

Applikationsverfahren/Verbrauch:
ASODUR-V360W wird in 2 -3 Arbeitsgéingen im Roll-
verfahren aufgetragen. Das angemischte Material wird
porfionsweise auf die Fldche gegossen und mittels
Gumnmilippenschieber auf der Fléche verteilt. AnschlieB-
end mit einer kurzfloorigen Fellrolle gleichméBig im
Kreuzgang egalisieren.

Grundierung: ASODUR-V360W wird, mit 8 - max. 10%
Wasser verdinnt, in einem Arbeitsgang (Kreuzgang)
aufgetragen.

Verbrauch: ca. 300 g/m2 der verdinnten Mischung

Bedarfsposition Ausgleichs-/Kratzspachtelung:
Herstellung der Ausgleichs-/Kratzspachtelung:
ASODURV360W: 1,0 Gew.Teile

Quarzsand (Kémung 0,1-0,35 mm): 0,5 Gew.Teile

Die Zumischung des Quarzsandes erfolgt in die zuvor
homogen angemischte und umgetopfte Harz- und Hérter-
komponente. Es ist darauf zu achten, dass die flissigen
und festen Bestandteile gleichmaBig vermischt werden.
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ASODUIREN SESON

Ausgleichs- und /Kratzspachtelung:

Die fertige Mischung wird in einem Arbeitsgang auf der
grundierten Flache in einer Schichtdicke von max. 2 mm
mit der Kratzspachteltechnik aufgetragen. Unebenheiten
ggf. nach Erhartung mit 100er Schleifpapier riefenfrei
nacharbeiten und absaugen. Nach Aushértung ist die
Flche mit ASODURV360W zu versiegeln.

Der Verbrauch je nach Untergrundbeschaffenheit befréigt
ca. 1,6 kg/m? je mm Schichtdicke

Trocknungszeit: 1-2 Tage

Vertiefungen und ,Pinholes” sind mit ASODUR-V360W
unter Zugabe von 2-3 Gew.% des Faserfillstoffes
ASO-FF zu schlieBen. Eine zweite Lage kann ggf. nach
einer Wartezeit von ca. 2 Std. aufgebracht werden.

Deckversiegelung:

ASODURV360W wird auf die Grundierung bzw.
Kratzspachtelung in 1-2 Arbeitsgéngen im Rollverfahren
(Kreuzgang) aufgetragen.

Verbrauch: ca. 300-350 g/m? je Arbeitsgang

Bedarfsposition Rutschhemmung:
ASODURV360W wird in einem Arbeitsgang
aufgefragen. In das angemischte Material wird
ASO-Antislide (10 Gew.-%) homogen eingerihr,
anschlieend wird die Mischung mit einer kurzfloorigen
Fellrolle sorgfaltig und gleichmabig im Kreuzgang
aufgetragen. Uberlappungsbereiche maglichst gering
halten.
Verbrauch: ca. 140-170 g/m?

zzgl. 14-17 g/m? ASO-Antislide

Hinweise:

* Zu groPe Schichtdicken (Materialmehrverbrauch) bei
den einzelnen Arbeitsgéingen vermeiden. Es fihrt zu
Rissbildungen, ggf. Abplatzungen und verlangert die
Wartezeit zwischen einzelnen Arbeitsgéngen.

* Wehrend der Trocknungs- und Erhértungsphase fir
gute Beliftung sorgen.

* SCHOMBURG-Produkte werden in der Regel in

Arbeitspackungen, d.h., in aufeinander abgestimmten
Mischungsverhdliissen geliefert. Bei Lieferungen in
GroBigebinden mussen Teilmengen mittels Waage
abgewogen werden. Die gefillle Komponente immer
grindlich aufrihren und erst dann mit der zweiten
Komponente vermischen. Dies geschieht mit einem
geeigneten Ruhrwerk, z.B. Polyplan/Ronden-Rihrkorb
oder gleichwertig. Um Mischfehler auszuschliefen,
wird in ein sauberes Gebinde umgetopft und erneut
gemischt. Die Mischgeschwindigkeit sollte ca.
300U/Min. betragen. Es ist darauf zu achten,

dass keine Luft eingerthrt wird. Die Temperatur der
Komponenten soll mindestens +15 °C betragen. Dies
gilt auch fir die eventuell einzumischenden Fillstoffe,
z.B. Sande. Die Zumischung der Fillstoffe erfolgt,
nachdem die beiden Flussigkomponenten vermischt
wurden. Danach das komplett angerihrte Material
sofort auf dem vorbereiteten Untergrund geben und
umgehend geméP Angaben in den Technischen
Merkblattern sorgféltig verteilen, eine Verwendung von
kurzfloorigen Nylon-Fellrollen (&6 mm) mit texturiertem
Polyamidbezug oder gleichwertig wird empfohlen.
1-komponentige Produkte sind vor Gebrauch immer
grindlich aufzurihren.

Hohere Temperaturen verkiirzen die Verarbeitungszeit.
Niedrigere Temperaturen verléingern die Verarbeitungs-
und Erhartungszeit. Der Materialverbrauch erhéht sich
ebenfalls bei niedrigen Temperaturen.

Farbténe: Geringe Farbunterschiede, bedingt

durch verschiedene Produktionsansétze und
Rohstoffschwankungen, sind unvermeidlich. Bei
Beschichtungsarbeiten ist dieses zu berucksichtigen.
Abgegrenzte Flachenabschnitte sind mit demselben
Produktionsansatz (gleiche Chargen-Nr. des
liefergebindes) durchzufohren.

Die Haftung der einzelnen Schichten aufeinander kann
durch Einwirkung von Feuchtigkeit und Verunreinigung
zwischen den einzelnen Arbeitsgéngen stark gestért
werden. Beschichtungsarbeiten bedingen eine
Untergrundtemperatur von mind. 3 °C iber der
Taupunktstemperatur.
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ASODUIREN SESON

Tritt zwischen den einzelnen Arbeitsgéngen

eine langere Wartezeit ein oder sollen mit
Flussigkunstharzen bereits behandelte Fléchen nach
einem léngeren Zeitraum erneut beschichtet werden,
so ist die alte Oberflache gut zu reinigen und grindlich
anzuschleifen. Danach ist eine vollsténdige, porenfreie
Neubeschichtung vorzunehmen.
Oberflachen-Schutzsysteme missen nach ihrer
Applikation fir ca. 4-6 Stunden vor Feuchtigkeit (z. B.
Regen-, Tauwasser) geschiitzt werden. Feuchtigkeit
bewirkt eine WeiBfarbung und/oder eine Klebrigkeit
der Oberfléche und kann zu Stérungen bei der
Aushértung fohren. Verférbte und/oder klebrige
Oberflachen sind, z.B. durch Schleifen oder Strahlen,
abzutragen und ereut zu tberarbeiten.

* Angegebene Verbrauchsmengen sind
rechnerisch ermittelte Werte ohne Zuschlage
fur Oberflachenrauigkeit und -saugféhigkeit,
Niveauausgleich und Restmaterial im Gebinde. Wir
empfehlen einen kalkulatorischen Sicherheitsaufschlag
von 10% auf die errechnefen Verbrauchsmengen.

* Anwendungen, die nicht eindeutig in diesem
Technischen Merkblatt erwdhnt werden, dirfen
erst nach Ricksprache und schrifflicher Bestétigung
mit bzw. durch den Technischen Service der
SCHOMBURG GmbH erfolgen.

* Ausgehdrtete Produkireste kdnnen nach Abfallschlissel
AVV 150106 entsorgt werden.

Bitte giltiges EG-Sicherheitsdatenblatt beachten!

GISCODE: RE 2
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Bestdndigkeitsliste ASODUR®-V360W

Klassifizierung

Prifflissigkeiten
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Anorganische S&uren

Salpetersaure 15 |

Schwefelsture 15

Salzssure 30

Organische Séuren

Ameisensdure 2 |

Zitronensdure 15 |

Milchsaure 20 |

Alkalien

Natronlauge 20 |

Ammoniak 25

L3semittel

Kerosin pur |

Benzin pur |

Diesel pur |

Ethanol pur |

Ole

Motors! pur |

Bremsflussigkeit pur |

Heizsl pur |

Wassrige Lésung

Tausalzlésung 35 |

Alle Angaben wurden unter Laborbedingungen bei +20 °C ermittel, Abweichungen durch hshere Temperaturen, &riliche Gegebenheiten und Umgebungsbedingungen sind maglich.
Leichte opfische Oberflachenverénderungen oder geringfiigiges Aufquellen, ohne die Funktionalitat der Abdichtung zu beeintréchtigen, sind dabei grundsatzlich nicht auszuschlieBen.
Im Zweifelsfall empfehlen wir eine objektbezogene Eignungsprifung.

Die Rechte des Kaufers in Bezug auf die Qualitat unserer Materialien richten sich nach unseren Verkaufs- und Lieferbedingungen. Fir Anforderungen die tber den Rahmen der hier
beschriebenen Anwendung hinausgehen, steht lhnen unser technischer Beratungsdienst zur Verfiigung. Diese bedirfen dann zur Verbindlichkeit der rechtsverbindlichen schrifflichen
Bestdtigung. Die Produktbeschreibung befreit den Anwender nicht von seiner Sorgfaltspflicht. Im Zweifelsfall sind Musterflachen anzulegen. Mit Herausgabe einer neven Fassung der
Druckschrift verliert diese ihre Giiltigkeit.
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